Hochste Prazision und Schnittleistung
2-Saulen - Bandsagetechnik

... immer einen Schnitt voraus

Die Fertigung und Montage erfolgt
ausschlie3lich im Stammhaus
in Winterbach ( Deutschland ).

Der hohe Qualitatsstandard wird
durch prazise Einhaltung von
Fertigungstoleranzen und
Verwendung von hochwertigen
Materialien erreicht.

Deutscher Qualitatsmaschinenbau
unter Einbezug von Innovationen

Langlebigkeit auch im
Mehrschichtbetrieb

Hoher Wiederverkaufswert

30 jahrige Ersatzteilgarantie
Jede serienmalige Maschine kann
mit hochwertigen Bimetall- und

Hartmetall-Sagebandern betrieben
werden.

SBA 551/S-CNC-L optional auch mit
Maschinenvollverkleidung lieferbar

Abb.: Bandsageautomat SBA 551/S, abfuhrseitig
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SBA 551/S

Grol}-Bandsageautomaten

SBA 681/S, SBA 871/S und SBA 1201/S

Linearfihrungen flr den Material - und
Sagevorschub

Idealer Sdgebandwechsel von der Abfuhrseite

Weist alle Vorteile der kleineren 2-Saulen -

Maschinen auf.

Fordern Sie ausfiihrliche Unterlagen an.

Abb.: Bandsageautomat SBA 681/S und Spanefdrderer ( serienmafig ) , abfuhrseitig

e
Technische Daten SBA 241/S SBAS61IS Sl

Arbeitsbereich @ 710 - 250 mm @ 7 10 - 360 mm @ @A 30-440mm @ A 40 - 550 mm
Abschnittlange
bei Einfachvorschub, 3-400 mm 3-600 mm 3-600 mm 3-600 mm
Mehrfachvorschub Standard
Schnittgeschwindigkeit L 1) = T i 12 - 100 m/min. 12 - 100 m/min.
stufenlos regelbar 14~ 140 mimin. 14~ 140 m/min. 14 - 140 m/min 14 - 140 m/mi

9 20 - 200 m/min. 20 - 200 m/min. : - 140 m/min.
Sageantrieb 5,2 kW 6,9 kW 9,5 kW 9,5 kW
Sagebandabmessung 4100 x 34 x 1,1 mm 4870 x41 x 1,3 mm 6050 x 41 x 1,3 mm 6270 x 54 x 1,6 mm
Materialauflagehéhe 780 mm 800 mm 900 mm 900 mm
A ca. 1.800 kg ca. 2.800 kg ca. 4.000 kg ca. 4500 kg
Maschinenabmessungen 1630 x 1950 x 1630/ 1780 x 2225x 1820/ 2050 x 2725 x 2080 / 2200 x 2835 x 2150 /
L x B x H min/H max 1900 mm 2220 mm 2530 mm 2720 mm

@ A 120 - 680 mm

3-1000 mm

9 - 90 m/min.

16 kW

7400 x 54 x 1,6 mm
600 mm

ca. 8.900 kg

3500 x 5320 x 2885 mm

* Zuséatzlich sind die Modelle SBA 871/S und SBA 1201/S mit Schneidbereichen bis 870 mm bzw. 1200 mm lieferbar

Individuelle Lésungen fir weitergehende Automatisierung der SBA 2-Saulen-Bandsageautomaten durch

Zufuhrmagazine und Entsorgungseinrichtungen.

IT45

Beispiel: SBA 361/S mit Kettenquerférdermagazin und 3 Entsorg

runic

FORTE Sagetechnik GmbH
Ritterstralle 6 - 8, D - 73650 Winterbach

Email.: info@fortesaegetech.de
Web.: www.fortesaegetech.de

Tel.: +49 (0) 7181/4005-0 , Fax.: +49 (0) 7181/4005-52
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RAL 5002 [ Ultramarinblau ]
RAL 7001 [ Silbergrau ]
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Immer einen Schnitt voraus

2 - Saulen - Bandségeautomaten

SBA 241/S, SBA 361/S, SBA 441/S, SBA 551/S, SBA 681/S, SBA 871/S, SBA 1201/S




——

SBA 441/S-CNC-L

und SBA 551/S-CNC-L
serienmalig mit integriertem
Spaneforderer, Spanekanal
direkt unter dem Sageband

Hartmetall- Gleitfiihrung.
Eine Bandflihrung fest
montiert, die zweite wird
automatisch auf den
Materialquerschnitt
eingestellt.

runic

Die 2 - Saulen - Bandsageautomaten der FORTE-Baureihe
SBA zahlen weltweit seit Jahrzehnten zu den stabilsten und
laufruhigsten Maschinen - hochste Prazision und

Schnittleistung sind dadurch gewahrleistet.

SBA 241/S

Die 2-Saulen-Bandsageautomaten der FORTE - Baureihe

SBA 241/S, SBA 361/S, SBA 441/S, SBA 551/S und SBA 681/S

...fur das exakte automatische Sagen aller zerspanbaren Werkstoffe wie Bau-, Einsatz-,

Vergutungs-, Arbeits-, Werkzeug - und Walzlagerstahle, rost- und saurebestandige Stahle,
Sonderlegierungen wie Titan, Inconel, Hastelloy, Gusswerkstoffe und NE-Metalle

Geschlossener
Kastenaufbau

Sageaggregat aus
verwindungssteifem,
schwingungsdampfendem
Gusskorper

Hochprazise geschliffene
Flhrungssaulen mit
spielfrei eingestellten
Gleitfihrungen

10-Jahres-Garantie auf
die Saulenfiuhrung

Sagebandflhrung aus
vollflachiger, voreingestellter
HartmetallgleitflUhrung
beidseitig des Sagebandes und
am Bandricken.

SBA 361/S

...alle SBA-Bandsageautomaten entsprechen der EG-Richtline Maschinen 2006/42/EG

Hartmetall-Sagebandern

Sagevorschub erfolgt hydraulisch

konstant mit positivem

Vorschubdruck Uber 2 synchrone

Hydraulikzylinder

Sagevorschubsystem tber
Mengenregel- und
Schnittdruckregelventil

Schnittdruckregelventil direkt
am Sageband dient gleichzeitig
zur Standzeitiberwachung des
Sagebandes

Materialtransport tiber Backen-
vorschub auf prazisen und
geharteten Flach- bzw.
Linearfihrungen

Materialspannung beidseitig
vom Material 6ffnend, mit
geharteten und geriffelten
Spannplatten

Abschnittlange wird serienmalig

mechanisch- digital per Handrad
eingestellt, Stlickzahl Uber einen

... ausgelegt fur den Einsatz von hochwertigen Bimetall- und

SBA 441/S

R 3 Das Ségeband wird iiber 2 5-stelligen Stiickzahler
L | groR dimensionierte Schwenk- und drehbares Bedienpult g

Option: frei programmierbare

fir ergonomisch angenehmes Arbeiten
CNC-Steuerung

in der jeweiligen Bedienposition

et Umlenkrollen sanft verdreht.

P e e
Schnittdruckregelventil,
Schnittdruck wird direkt

am Sageband Uberwacht,
Uberlastschutz und
Standzeitiberwachung

Schnittdruckiberwachung
direkt am Sageband ——
Abb.: Bandsageautomat SBA 361/S-CNC-VSCT

Abb.: Bandsageautomat SBA 441/S-CNC-VSCT-L

Auf Wunsch lieferbares Zubehor: serienmafig mit integriertem Spaneférderer, seitlich austragend

Schnittverlaufsiiberwachtung,
Niederhalternocken fiir 2-Stangen-
Betrieb, Minimal-Schmiersystem,
Schnitttiefenregulierung fur
Ausklinkarbeiten

Abb.: Bandsageautomat SBA 241/S abfuhrseitig
serienmalfig mit Drucktastensteuerung

( Option CNC-Steuerung ) Option: Platzsparend nach hinten austragend

Rollenbahnen zu-
Hydr. Materialniederhalter und abfuhrseitig,
s . : | abschnittseitig fur gratarmes Sagen - manuell oder motorisch
zusatzliche vertikale Materialspannung, Abschnittizngen ab 10 mm ( Option )

ik ~ Transportkette fiir die Entsorgung

SBA 241/S und SBA 361/S ( Option ) Dl ¥ e < o= von Abschnitten ( Option )

Kratzbandférderer (kurzspanend) Sl j q nur in Verbindung mit

Scharnierbandférderer (langspanend) CNC-Steuerung, da auch das in der Breite und Hhe stufenlos | Option)
; g ption

seitlich oder nach vorne austragend Freifahren des Sagebandes — .
. ¥ s einstellbar. z - .. .
enthalten ist. 3 4 In allen Langen lieferbar

| CNC-Steuerung ( 1-Achs-Steuerung ) Biindelspannung ( Option )

| mit Anzeige Sdgebandvorschub mm/min

i bis 200 Satze ( Lange-Stiickzahl )
mit Direktmafeingabe
Wahl mit oder ohne Anschnitt




